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Seit tber 50 Jahren fertigt unser Partnerwerk
Streckgitter fir die unterschiedlichsten
Einsatzzwecke. Dank langjéhriger Erfahrung ist
es moglich, duBerst flexibel und auch
kurzfristig, selbst groRere Serien zu fertigen.

Routiniert lassen wir fiir unsere Kunden alle
geeigneten Materialien wie Stahlblech,
Aluminium, Edelstahl, Messing, Kupfer und
sogar Edelmetalle wie Gold und Silber
strecken.

Fir die verschiedenen Oberflachen stehen
diverse Verfahren wie Eloxieren (elektrisches
Oxidieren von Aluminium), Pulverbeschichten,
Feuerverzinken und galvanisch Verzinken zur
Verfiigung. Uber die gesamte Palette der RAL-
Farben hinaus sind auch Sonderfarben bei der
Pulverbeschichtung mdglich.

Selbstverstandlich ist unser Partnerwerk nach
DIN EN ISO zertifiziert.



ALLGEMEIN

WIR FERTIGEN FUR SIE:

Streckgitter in Materialdicken von

0,10 - 5 mm bei Stahl- und Alublech.

Bis 3 mm bei Edelstahl.

Streckgitter aus Stahlblech roh,
sendzimierverzinkt sowie
galvanisch- und feuerverzinkt.

Streckgitter aus rost-, séure- und
hitzebesténdigen Stahlen.

Streckgitter aus Aluminium roh
sowie eloxiert in verschiedenen
Farben.

WIR FERTIGEN FUR SIE:

Streckgitter aus Edelmetallen.

Streckgitter Kunststoffpulverbe-
schichtetnach RAL.

Sonderbeschichtung auf Anfrage.

Streckgitter in Ronden, Formzu-
schnitte und nach Zeichnungen.

Metallverarbeitung.

WAS SIEBEI EINERBESTELLUNG VON
STRECKGITTERN BEACHTEN UNDANGEBEN SOLLTEN:

Unser Streckgitter-Kurzzeichen
bestehend aus:

Maschenlinge

Maschenbreite b
Stegbreite c
Stegdicke / S
Materialstarke

Materialqualitét

Artikel-Nr.2810/2510

28x10 x 2,5x1,0mm
I b c S

Achten Sie bitte besonders auf die
wichtigsten Angaben von:

Streckgitterbreite ( Tafelbreite )
Streckgitterldnge ( Tafellange )

Wobei das erste MaR immer der
Maschenlange | entspricht.

Streckfaktor=

Streckfaktor -1
Streckfaktor

Abweichungen beim MaR b in der Artikel-Nr. Sind abhéngig von MaRangabe ¢

Streckgittertafel
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ALLGEMEIN

BEI BESTELLUNG UND PREISANFRAGE BITTE ANGEBEN

Maschenlénge Streckgitterlénge
Maschenbreite Streckgitterbreite
Stegbreite Tafelanzahl / Mengenangabe
Stegdicke Materialart / Giite

Unser Streckgitter kommt, soweit es die ElementgroRen zulassen, plan verpackt
zum Versand. Ausgenommen hiervon ist der Paketversand bis max. 31 kg.

WIR LIEFERN STRECKGITTER IN FOLGENDEN TOLERANZEN:

Handelsiibliche Tafelformate: Breitentoleranz + 5%, Langentoleranz + 5%

Planebenheit: Sébelférmigkeit:

Die Streckgitter gelten als plan, Die Streckgitter gelten als gerade
wenn sie mit der Kriimmung nach iiber die Langskante, wenn bei einer
oben auf einer ebenen Flache gelegt Blechdicke bis 3 mm der

werden und der groRte Abstand der Kriimmungsscheitelpunkt nicht mehr
Bleche von der Flache 50 mm nicht als 1,5% der Lange von der Geraden
ubersteigt. Bei hitzebestandigen abweicht, bei einer Blechdicke ber
Blechen darf der Abstand 100 mm 3 mm nicht mehr als 2 % Lénge
betragen. von der Geraden abweicht.

Zuschnitttoleranzen in Anlehnung an DIN ISO 2768 grob.

Von der DIN ISO 2768 grob abweichende Toleranzen, sowie bei Zuschnittart BLG
(Breite Lange geschlossen) auf Anfrage.

PRODUKTIONSVERFAHREN
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Das Material wird beim Strecken in Querrichtung

eingeschnitten und zugleich in der Lange gestreck.
o4

Auf den Bildern sehen Sie die Bewegung des

Obermessers bei starrem Untermesser und der

damit verbundenen Vorschubbewegung des zu

streckenden Materials.
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MICROMASCHE

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTHCEL

Alle Maschen in verschiedenen Materialstérken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

o4

32/0505 3 1,7 05 05 mm

32/0705 3 18 07 05 mm

Maximale Herstellungsbreite: 600 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 0,5 mm

42/0705 4 2 07 05 mm

4211008 4 2 0,8 mm

Maximale Herstellungsbreite: 600 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 0,8 mm
Edelstahl 0,5 mm

53/1005 5 3 10 05 mm

53/1008 5 3 10 08 mm

Maximale Herstellungsbreite: 600 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 0,8 mm
Edelstahl 0,5 mm

631005 6 3 1,0 05 mm

63/1010 6 3 10 1,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,0 mm
Edelstahl 0,5 mm



STREIGTTR

MICROMASCHE

ARTIKEL-NR.: 63,4/0805

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

KLEINMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 74/0808

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 91/0703

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

[m =)

Artikel-Nr.: 1 b c s
63,4/0805 6 34 08 05 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
63,4/1005 6 34 10 05 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,0 mm
Edelstahl 0,5 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
74/0808 7 4 08 08 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
74/1510 7 4 15 10 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstarke: Stahl +Alu 1,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
91/0703 9 24 07 03 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
91/0805 9 25 08 05 mm

Maximale Herstellungsbreite: 600 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 0,8 mm
Edelstahl 0,5 mm



STREIGTTR

KLEINMASCHEN

|ARTIKEL-NR.: 103/2005

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 010/1503

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 105/1510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

"ARTIKEL-NR.: 136/1505

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
103/2005 10 45 20 05 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
103/1515 10 4 15 1,5 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,5 mm
Edelstahl 0,8 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
010/1005 10 45 15 0,3 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
010/17515 10 5 1,75 1,5 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1250 mm
Maximale Blechstarke: Stahl+Alu 1,5 mm
Edelstahl 0,8 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
1051510 10 55 1,5 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
1051515 10 6,0 1,5 1,5 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1250 mm
Maximale Blechstarke: Stahl+Alu 1,5 mm
Edelstahl 0,8 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
136/1505 13 6 1,5 05 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
136/2020 13 6 2,0 20 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 2,0 mm
Edelstahl 1,5 mm



STREIGTTR

KLEINMASCHEN

A?TIKEL:\IR.: Eﬁe/l S_Els

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

— — ]

ARTIKEL-NR.:} 168/1505

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR::. 208/1510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 2010/17510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: 1 b c s
016/1505 16 6 1,5 05 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
016/2020 16 6,5 20 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 2,0 mm
Edelstahl 1,5 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
168/1505 16 7,7 1,5 0,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
168/2529 16 8 25 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 2,0 mm
Edelstahl 2,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
208/1510 20 8 1,5 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
208/2520 20 8 25 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 2,0 mm
Edelstahl 2,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
2010/1510 20 10 1,5 1,0 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
2010/2520 20 10 2,5 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 2,0 mm
Edelstahl 2,0 mm



STREIGTTR

KLEINMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 228/1005

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 2212/2010

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 2810/2510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
228/1005 22 7 1,0 05 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
228/2015 22 8 20 1,5 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,5 mm
Edelstahl 1,5 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
2212/2010 22 12 2,0 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
2212/3020 22 12 3,0 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl +Alu 3,0 mm
Edelstahl 2,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
028/2510 28 9 25 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
028/3030 28 9 30 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 3,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
2810/2510 28 10 25 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
2810/3030 28 10 3,0 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 3,0 mm
Edelstahl 3,0 mm



o

I

STRECABITTER

ANWENDUNGEN

oo




STREIGTTR

MITTELMASCHEN

ARTIKEL*NR.: 2812/1515

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR:: 3918/1510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: D4 2/3020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 4412/2510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
2812/1515 28 12 1,5 1,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
2812/3030 28 12 3,0 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 3,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
3918/1510 39 18 1,5 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
3918/4040 39 18 4,0 40 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b c s
042/3020 42 125 3,0 20 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
042/4040 42 13 4,0 40 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
4412/2510 44 12 25 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
4412/4540 44 13 45 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm



STREIGTTR

MITTELMASCHEN

ARTIKEL-NR.! 44 15/2510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

KRTIKEL-NR'_.: 5224/35_1 5

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 062/4530

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

"ARTIKEL-NR.: 6225/4530

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
4415/2510 44 15 25 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
4415/4040 44 15 40 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
5224/3515 52 24 35 1,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
5224/5040 52 24 50 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
062/4530 62 21 45 3,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
062/6040 62 23 6,0 40 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
6225/4530 62 25 45 3,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
6225/6040 62 25 6,0 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm



MITTELMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 6230/2510

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 6623/6030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
6230/2510 62 30 25 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
6230/3030 62 30 3,0 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
6623/6030 66 23 6,0 3,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
6623/4040 66 23 4,0 40 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm




STREIGTTR

GROSSMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 7635/6015

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL'NR._: 9EI4I:I/§I:I1 5

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Artikel-Nr.: | b ¢ s
7635/6015 76 35 6,0 1,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
7635/7040 76 35 7,0 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
9040/6015 90 40 6,0 1,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
9040/8040 90 40 38,0 4,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

ARTIKEL-NR.: 10540/3020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

13

Artikel-Nr.: | b c (3
10540/3020 105 40 3,0 2,0 mm

MaR c und s sind variabel.




GROSSMASCHEN

STREIGTTR

ARTIKEL-NR.: 11040/3020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar. Artikel-Nr.: | b

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstirke: Stahl +Alu 5,0 mm 11040/3020 110 40 3,0 20 mm

Edelstahl 3,0 mm MaRB c und s sind variabel.

C S

ARTIKEL-NR.: 11540/3020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar. Artikel-Nr.: | b c s
Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl +Alu 5,0 mm M) T Y & A

Edelstahl 3,0 mm MaR c und s sind variabel.

ARTIKEL-NR.: 15050/3020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar. Artikel-Nr.: | b c s
Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstirke: Stahl +Alu 5,0 mm VRPN ) o0 Gl A G

Edelstahl 3,0 mm MaRB c und s sind variabel.
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- GROSSMASCHEN
Rau,

Artikel-Nr.: | b c 3
20080/5030 200 80 5,0 3,0 mm

MaR c und s sind variabel.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

ARTIKEL-NR.: 20080/5030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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- GROSSMASCHEN
Rau,

Artikel-Nr.: | b c 3
25090/5030 250 90 5,0 3,0 mm

MaR c und s sind variabel.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

ARTIKEL-NR.: 25090/5030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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- GROSSMASCHEN
Rau,

Artikel-Nr.: | b c 3
300100/5030300 100 50 3,0 mm

MaR c und s sind variabel.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

ARTIKEL-NR.: 300100/5030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Rau,

BREITSTEGMASCHEN

FARTIKEL-NR.: 115/10020

\
1

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ S
115/10020 115 42 10,0 2,0 mm
110/10020 110 42 10,0 2,0 mm
105/10020 105 42 10,0 2,0 mm
MaR c und s sind variabel.

ARTIKEL-NR.: 115/1 BDéD

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 3,0 mm
Edelstahl 2,0 mm

Blechstarke: Stahl + Alu 4,0
Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
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Artikel-Nr.: | b ¢ s

115/18020 115 48 18,0 2,0 mm
110/18020 110 48 18,0 2,0 mm
105/18020 105 48 18,0 2,0 mm

MaR c und s sind variabel.




Rau,

BREITSTEGMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 115/24020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 3,0 mm
Edelstahl auf Anfrage

Artikel-Nr.: | b ¢ S

115/24020 115 52 24,0 2,0 mm
110/24020 110 52 24,0 2,0 mm
105/24020 105 52 24,0 2,0 mm

MaR ¢ und s sind variabel.

ARTIKEL-NR.: 15050/20020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm

Maximale Blechstarke: Stahl + Alu 5,0 mm
Edelstahl auf Anfrage

19

Artikel-Nr.: | b c (3
15050/20020105 48 20,0 2,0 mm

MaR c und s sind variabel.




BREITSTEGMASCHEN

Artlkel Nr.. | b ¢ 3
16040/16030 160 40 16,0 3,0 mm

| MaR c und s smd varlabel

RRN
it

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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- BREITSTEGMASCHEN
Rau,

Artikel-Nr.: | b c 3
20080/30030 200 80 30,0 3,0 mm

MaR c und s sind variabel.

Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 3,0 mm
Edelstahl auf Anfrage

ARTIKEL-NR.: 20080/30030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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BREITSTEGMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 25090/35030

Artikel-Nr.: | b c 3
25090/35030 250 90 35,0 3,0 mm

MaR ¢ und s sind variabel.

H

) stellungsbreite: 2500 g

edhstirke: Stahl + Alu 3,0

Edelstahl auf A

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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BREITSTEGMASCHEN

Artikel-Nr.: | b c 3

300100/40030 300 100 40,0 3,0 mm

MaR ¢ und s sind variabel.

erstellungsbreite: 2
Blechstarke: Stahl + Alu
Edelstahl auf

ARTIKEL-NR.: 300100/40030

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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STREIGTTR

LANGSTEGMASCHEN

ARTlKEL_-l:lR.:_ 1 éS/i I:llilS -

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 28_5_/_2_005

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

AR;'-I'IKEL-NR.: 2|-48/2I:iZD j—

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 5210/2020

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: 1 b c s
163/1005 16 3 1,0 05 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
163/2510 16 6 25 1,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,5 mm
Edelstahl 0,8 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
285/2005 28 5 20 05 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
285/2520 28 6 25 20 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 2,0 mm
Edelstahl 1,5 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
448/2020 44 8 20 2,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
448/9030 44 22 90 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 3,0 mm
Edelstahl 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
5210/2020 52 10 20 2,0 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
5210/4030 52 13 4,0 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 2000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 4,0 mm
Edelstahl 3,0 mm



- LANGSTEGMASCHEN
Rau,

MT;QIDIB/BDBD ; .ﬁm-:_q_ i
Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar. Artikel-Nr.: | b c s
Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm

Maximale Blechstirke: Stahl + Alu 4,0 mm Dloges B0 O oF G

Edelstahl 2,0 mm MaRB c und s sind variabel z.B.:

. 9016/3020 90 22 3,0 20 mm
Das MaR hangt vom Durchgang ab, daher Durchgang angeben!

ARTIKEL-NR:'1 6040/6030 .

i '|I|
Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar. Artikel-Nr.: | b c s
Maximale Herstellungsbreite: 2500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 4,0 mm BIEIDI60 U SOMZ SN DI er

Edelstahl 2,0 mm MaR c und s sind variabel z.B.:

. 16040/3030 160 23 3,0 3,0 mm
Das MaRB hangt vom Durchgang ab, daher Durchgang angeben!
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STREIGTTR

QUADRATMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 108/1510 Q10O

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 1612/2010 D16

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 2518/2010 25

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 4030/2515 Q40

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: 1 b c s
108/1510 10 72 1,5 1,0 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
108/2015 10 74 20 1,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1000 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 1,5 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
1612/2010 16 12 2,0 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
1612/3020 16 12 3,0 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: ~ 1250mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 2,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
2518/2010 25 18 2,0 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
2518/3030 25 18 3,0 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 3,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
4030/2515 40 30 25 1,5 mm
MaR ¢ und s sind variabel z.B.:
4030/4030 40 30 40 3,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl + Alu 3,0 mm



STREIGTTR

WABENMASCHEN

ARTIKEL-NR.: 1610/2010 W16

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 259/1510 W25

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.

ARTIKEL-NR.: 3515/2515 W35

Alle Maschen in verschiedenen Materialstarken (s) und Stegbreiten (c) lieferbar.
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Artikel-Nr.: | b ¢ s
1610/2010 16 7 2,0 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
1610/2520 16 7 2,5 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1250 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 2,0 mm
Edelstahl 1,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
259/1510 25 9 15 1,0 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
259/3020 25 9 30 20 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstérke: Stahl +Alu 2,0 mm

Artikel-Nr.: | b ¢ s
3515/2515 35 15 25 1,5 mm
MaR c und s sind variabel z.B.:
3515/3020 35 15 3,0 2,0 mm

Maximale Herstellungsbreite: 1500 mm
Maximale Blechstarke: Stahl +Alu 2,0 mm




- WEITERVERARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

CNC-Stanzen

Sonderlochbleche in Kleinserien

Blech-und Streckgitterzuschnitte

Kantteile auf unserer Schwenkbiegemaschine
SchweiRen, Nieten, Kleben
Oberflachenveredelung

Fragen Sie bei uns an, wir beraten Sie gerne.
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Aumiihiweg 21/2. Stock/Biiro 221
2544 Leobersdorf/ARED-PARK
Mo-Do: 7.°—16.%° Fr:7.90-12.%°

Tel.: 02252/73 999-0
Fax: 02252/73 999-22
office@gti-gitter.at
www.gti-gitter.at




